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NR ELEMENTU: NAZWA: ILOŚĆ: materiał gr.blachy OPIS: /pdf/dwg

1 WW-PR18-01 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) laser 3d x

2 WW-PR18-12 4 1.4301 
(X5CrNi18-10) 3 laser x

3 WW-PR18-16 4 1.4301 
(X5CrNi18-10) laser 3d x

4 Injected_polyurethane_wheels_RE_FF-080-SBL-N 4 Materiał 
<nieokreślony> 1 zakupowe x

5 WW-PR18-28 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) 3 laser x

6 Injected_polyurethane_wheels_RE_FF-080-RBL 1 Materiał 
<nieokreślony> 1 zakupowe x

7 WW-PR18-04 4 1.4301 
(X5CrNi18-10) 3 laser x

8 WW-PR18-29 12 1.4301 
(X5CrNi18-10) 2 laser x

9 WW-PR18-02 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) laser 3d x

10 WW-PR18-03 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

11 PN-M-85111 Z_14_N_V4 4 zakupowe x

12 WW-PR11-09 4 PA6 tokarnia x

13 łożysko 6202-2RS 52 Materiał 
<nieokreślony> 1 zakupowe x

14 PN-M-85111 W_35_N_V4 26 zakupowe x

15 WW-PR18-30 8 1.4301 
(X5CrNi18-10) 2 laser x

16 WW-PR18-23 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) 10 laser x

17 WW-PR18-05 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) laser 3d x

18 WW-PR18-15 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

19 WW-PR18-06 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

20 WW-PR11-24 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

21 GSM-1922-28 4 Materiał 
<nieokreślony> 1 Iglidur-G GSM-1922-28-zakupowe x

22 WW-PR18-07 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) laser 3d x

23 WW-PR18-10 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

24 WW-PR18-13 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) 5 laser x

25 WW-PR17-25 22 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

26 WW-PR17-26 22 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

27 WW-PR18-09 22 tarnamit bialy tokarnia x

28 4-N23-CO_M8_17_11_St_V4 22 złączne x

29 WW-PR18-31 4 1.4301 
(X5CrNi18-10) 2 laser x

30 WW-PR18-08 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

31 WW-PR18-17 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

32 WW-PR18-11 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

33 WW-PR2-07 8 1.4301 
(X5CrNi18-10) 5 laser x

34 WW-PR18-14 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

35 WW-PR18-18 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) 5 laser x

36 WW-PR18-26 4 1.4301 
(X5CrNi18-10) 5 laser x

37 WW-PR18-27 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) 5 laser x

38 WW-PR18-19 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) 5 laser x

39 WW-PR18-20 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) 10 laser x

40 WW-PR18-21 1 Materiał 
<nieokreślony> zakupowe x

41 WW-PR18-22 1 Materiał 
<nieokreślony> zakupowe x

42 WW-PR18-24 1 Materiał 
<nieokreślony> 1 zakupowe x

43 HDR.02 1 Materiał 
<nieokreślony> 1 x

44 WW-PR18-25 2 Materiał 
<nieokreślony> 5 laser x

45 WW-PR11-05 4 PA6 tokarnia x

46 WW-PR11-04 2 PA6 tokarnia x

47 WW-PR11-06 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

48 PN-EN ISO 7090_16_200 HV_A4_V4 2 złączne zakupowe x

49 PN-EN ISO 10512_M16x1.5_6_A_V4 2 złączne zakupowe x

50 WW-PR18-32 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia x

51 PN-M-85111 Z_25 pierscien zegera na wałek 
25mm gr.1,2 4 zakupowe x

52 PN-EN ISO 4762_M10_40_10_8.8_A_V4 1 złączne x

53 WW-PR18-33 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) 10 laser x

54 PN-M-85111 Z_15_W_V4 22 złączne x

55 WW-PR2-02-D 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) 1.5 laser

56 WW-PR2-01-C 2 1.4301 
(X5CrNi18-10) tokarnia

57 WW-PR2-09 1 1.4301 
(X5CrNi18-10) laser
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